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Die Erfindung betrifft Speicherkarten, insbesondere 
Telefon- oder Kreditkarten, gemSB dem Oberbegriff 
von Anspnich 1 und Verfahren zur Herstellung derarti- 
ger Speicherkarten gemaB dem Oberbegriff von An- 
spnich 8. 

Speicherkarten, insbesondere Telefon- oder Kredit- 
karten tragen eingebettet in das Material der Karten 
Chips Oder elektrische Magnetstreifen, auf denen Infor- 
mationen gespeichert ^nd, wie z. B. Gebuhrenbetrsige 
Oder Kontennummem. 

Bekannt ist es» derartige Speicherkarten aus Karten- 
material zu fertigen, das Polyvinylchlorid und/oder 
Acryl- Butadien Styrol enthalt Das bekannte Karten- 
material ist jedoch lichtundurchl^sig und daher konnen 
opdsche Effekte im oder am Kartenmaterial nicht er- 
z ugt werden. 

Aufgabe der Erfindung ist es, speicherkarten aus 
lichtdurciilassigem Kartenmaterial zu schaffen, und 
Verfahren zur Herstellung derartiger Speicherkarten 
anzugeben. 

Die Losung der Aufgabe erfolgt erfrndungsgemSB mit 
Speicherkarten mit den Merkmalen des Anspnichs 1 
und Verfahren zur Herstellung derartiger Speicherka- 
rten mit den Merkmalen des Anspruchs 8. Vorteilhafte 
Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Unteran- 
spruchen dargestellL 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen ins- 
besondere darin, daB mit lichtdurchl^igem Material 
die Speicherkarten insgesamt wie glSsem erscheinen, 
Spiegelungseffekte in oder an der Speicherkarte er- 
zeugt werden kdnnen, und schiUemde Farben von au- 
Ben sichtbar innerhalb der Speicherkarte angebracht 
werden konnen, die vor Abnutzung oder Verblassen 
durch das Kartenmaterial besonders geschiitzt sind, Be- 
sondere Vorteile ergeben sich fur die Herstellung der 
Speicherkarten aus lichtdurchlassigem Kartenmaterial, 
wenn das Kartenmaterial zunachst lagenweise bereitge- 
stellt wird, und Drucke. Farben, geringfugig ineinander 
verlaufende Farben, Kristalleffekte oder spiegelnde 
Schichten usw. auf die Verbindungsflachen 2wischen 
den Lagen aufgetragen werden, und die Lagen anschlie- 
Bend miteinander verbunden werden, so daB Reflexio* 
nen und Brechungen in den lichtdurchlSssigen Lagen 
mit dem Aufgetragenen zusammenwirken kdnnen. Eine 
besonders vorteilhafte Ausgestaltung der ErHndung be- 
steht darin, die Speicherkarte mit einem "CD-Effekt" zu 
versehen, indem innerhalb des Kartenmaterials zumin- 
dest schematisch eine Compact- Disk dargestellt ist. 
GleichermaBen vorteilhaft kdnnen aber auch Einlegear- 
beiten, wie z. B. Pfennigstucke und Briefmarken in dem 
Kartenmaterial enthalten sein. Das erfindungsgemSBe 
Kartenmaterial ist in besonders vorteilhafter Weise ge- 
eignet, bedruckt und/oder gestanzt zu werdea Gemafi 
einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung werden 
beim Stanzen des Kartenmaterials gleichzeitig mit dem 
Stanzvorgang Versteifungen in das Kartenmaterial ein- 
gestanzt, so daB trotz der insgesamt niedrigeren Menge 
an Kartenmateri2d pro Speicherkarte die Festigkeit imd 
Widerstandsfahigkeit der Speicherkarte nicht ver- 
schlechtert wird. GemaB einer weiteren vorteilhaften 
AusfiUining der Erfindung sind Stanz- imd Druckwerk- 
zeuge zur Nachbearbeitung der Speicherkarten so 
kombiniert, daB Buchstaben und/oder Muster aufeinan- 
der abgestimmt teilweise ausgestanzt sind aus dem Kar- 
tenmaterial und teilweise auf das Kartenmaterial aufge- 
druckt sind. 



Die Erfindung wird anhand einiger Ausfuhrungsbei- 
spiele im folgenden erlautert. 

Das Kartenmaterial der Speicherkarten ist aus einem 
Gremisch aus Polyvinylchlorid und Acryl- Butadien Sty- 
5 rol zusanmiengesetzty vorzugsweise in einem Mi- 
schungsverhaltnis von ca. 50 : 50. Andere Mischungs- 
verhaltnisse sind in der Erfindimg ausdrucklich mitein- 
geschlossen. Das Kartenmaterial ist von Lackpigmen- 
ten, Farbstoffen, Sauerstoffeinschlussen und anderen 
10 lichtreflekiierenden Substanzen frei und 100% recycle- 
bar. 

In oder auf das Kartenmaterial werden an besdmm- 
ten SteUen Chips oder magnetische Lesestreifen aufge- 
bracht Diese Stellen bleiben bei den im folgenden be- 

15 schriebenen Ausgestaltungen des Kartenmaterials un- 
beeintrSchtigt in ihrer bestinunungsgemaBen Funktion. 

GemaB einem ersten AusfOhrungsbeispiel der Erfin- 
dimg kann das lichtdurchl^sige Kartenmaterial unver- 
tadert ffir die Speicherkarte verwendet werden. Die 

20 Speicherkarte wirkt dann insgesamt glasern oder bei 
verringerter Lichtdurchlassigkeit milchig. 

Nach einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel der Erfin- 
dung kann das Kartenmaterial ganz oder teilweise mit 
einer Schicht auf Chrom- oder Aluminiumbasis beauf- 

25 schlagt werden, so daB die Karte von auBen einen spie- 
gelnden Effekt erhalt 

Nach weiteren Ausfiihningsbeispielen der ErHndung 
kann das lichtdurchlassige Kartenmaterial vorteilhafter- 
weise jedoch zunSchst auch aus zwei oder drei Lagen 

30 bestehen. Die Oberfl^chen der Lagen kdnnen ganz oder 
teilweise mit einer Schicht auf Chrom- oder Aluminium- 
basis, mit Neonfarben, Druckbuchstaben oder mit ein r 
Compact Disk Darstellung beaufschlagt werden, und 
anschlieBend konnen die Lagen so miteinander verbun- 

35 den werden, daB die beaufschlagten Flachen im Inneren 
der Speicherkarte liegen. Da das Kartenmaterial auBer 
an den beaufschlagten Stellen vollstandig oder nahezu 
vollstandig lichtdurchlassig ist, konnen auf diese Weise 
spiegelnde, schillemde und ahnliche optische Effekte er- 

40 zeugt werden. Zwischen die Lagen des Kartenmaterials 
konnen erfindungsgemaB vor deren Verbindung aber 
auch Schriftzuge, Muster, Pfennige, Briefmarken oder 
geringfOgig ineinanderverlaufende Farben eingelegt 
werden. 

45 GemaB einem weiteren AusfOhrungsbeispiel der Er- 
findung kann das Kartenmaterial durch Warm- oder 
Kaltstanzen oder Bedrucken mit Schriftzeichen oder 
Mustem versehen werden. Das durch Stanzen gewon- 
nene Material kann dem KartenherstellungsprozeB mit- 

50 telbar Oder unmittelbarwiederzugefuhrt werdea 

ErfindungsgemaB wird das Kartenmaterial beini 
Stanzen entlang den dabei entstehenden f reien RSndem 
mit Versteifungen, wie z. B. Riffelungen, versehen. Die 
freien Rander konnen beim Stanzen aber auch mit ei- 

55 nem kleinen Wulst versehen werden. Dies kann dadurch 
erfolgen, dafi das Stanzwerkzeug unmittelbar. neben 
den Stanzkanten mit PreBvorrichtungen ausgestattet 
ist, die geeignet sind, das Kartenmaterial durch Formen 
und Pressen zu verf estigen. 

60 Die Stanzvorrichtungen konnen durch Druckvorrich- 
tungen koraplementiert sein, so dafi ausgestanzte Mu- 
ster und/oder Buchstaben erganzt werden konnen 
durch aufgednickte Muster und/oder Buchstaben. 
Die Oberflachen des Kartenmaterials konnen zur 

65 Darstellung von Mustem, Buchstaben oder anderen op- 
tischen Effekten auch aufgerauht oder aufgeatzt wer- 
den. 

Da die Speicherkarten auBerhalb ihrer Funktion als 
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maschinenlesbare Informationstrager einen hohen ken des Kartenmaterials komplementar 2u den 

Sammlerwert besitzen, und insbesondere nach fehler- Stanzungen. 

haften KJeinserien hohe Nachfrage besteht. erstreckt 

sich die Erfindung insbesondere auch auf Plastikkarten 

im Format von Telefon- oder Kreditkanen, insbesonde- 5 

re auf Speicherkarten mit fehlerhaften oder nicht vor- 

handenen elektromagnetischen Speicherelementen. 

Jede einzelne der aufgefuhrten Ausgestaltungsmog- 
lichkeiten der Erfindung kann erfindungsgemaB allein 
oder in Kombination mit einzelnen oder mehreren an- 10 
deren der aufgefiihrten Ausgestaltungsmoglichkeiten 
kombiniert werdea 
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1. Speicherkarte, insbesondere Telefon- oder Kre- 
ditkarte, mit Kartenmaterial aus Polyvinylchlorid 
oder Acryl-Butadien Styrol, oder einem Gemisch 
aus Polyvinylchlorid und Acryl- Butadien Styrol. 
dadurch gekennzeichnet, daB das Kartenmaterial 20 
f arblos und lichtdurchlassig isL 

2. Speicherkarte gemaB Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Kartenmaterial ein Gemisch 
von Polyvinylchlorid und Acryl- Butadien Styrol 
mit jeweils ungefShr gieichen Anteilen enthalt 25 

3. Speicherkarte gemaB Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Kartenmaterial an seinen 
Oberflachen mit einer Schicht auf Chrom- oder 
Aluminiumbasis beauf schlagt ist 

4. Speicherkarte gemaB Anspruch 1. dadurch ge- 30 
kennzeichnet, daB das Kartenmaterial aus zwei 
Oder drei Lagen zusammengesetzt ist, auf deren 
Oberflachen wahhveise ganz oder teilweise Schich- 
ten auf Chrom- oder Aluminiumbasis, Neonf arben, 
Buchstaben, Compact Disk Effekte, Pfennige oder 35 
Briefmarken aufgetragen sind, und die beaufschlag- 
ten Oberflachen sich im Inneren der Speicherkarte 
befinden. 

5. Speicherkarte gemSB Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Buchstaben und/oder Muster in 40 
das Kartenmaterial gestanzu und in die freien Ren- 
der an den Ausstanzungen Versteifimgen einge- 
prefit sind. 

6. Speicherkarte gemaB Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Kartenmaterial bedruckt ist. 45 

7. Speicherkarte gemaB Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in der Oberflache des Kartenma- 
terials Buchstaben und/oder Muster durch Aufrau- 
hen und/oder Aufatzen dargestellt sind 

8. Verfahren zur Herstellung von Speicherkarten 50 
gemaB Anspruch 1, gekennzeichnet, durch Aufora- 
gen einer Schicht auf Chrom- oder Aluminiumbasis 
auf eine oder beide Seiten des Kartenmaterials. 

9. Verfahren zur Herstellung von Speichericarten 
gemaB Anspruch 1, gekennzeichnet durch Auftra- 55 
gen von Neoofarben und/oder Buchstaben und/ 
oder einer Schicht auf Chrom oder Aluminiumbasis 
und/oder Pfennigen und/oder Briefmarken auf die 
gesamten oder teilweisen Oberflachen von Lagen 
des Kartenmaterials, und ZusammenfQgen der La- 60 
gen, so daB die beaufschlagten Oberflachen sich im 
Inneren der Speicherkarte befinden. 

10. Verfahren zur Herstellung von Speicherkarten 
gemaB Anspruch 1, gekennzeichnet durch Stanzen 
des Kartenmaterials, und Einpressen von Verstei- es 
f ungen an den freien R^ndem der Ausstanzungen. 

1 1. Verfahren zur Herstellimg von Speicherkarten 
gemafl Anspruch 10, gekennzeichnet durch Bedruk- 
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